خلاصه طرح تولید مداد چوبی سیاه
	نام محصول
	مداد چوبی سیاه

	ظرفیت
	324000 قراص

	مرجع صادر کننده مجوز
	وزارت تعاون

	تعداد کارکنان
	15 نفر

	تعداد شیفت و روز کاری
	1 شیفت

	مساحت زمین
	2100 متر مربع

	مساحت زیر بنا
	688 متر مربع

	هزینه های ثابت طرح (میلیون ریال)

	زمین
	1050

	ساختمان و محوطه سازی
	2069

	تاسیسات و تجهیزات
	465

	ماشین الات
	7500

	وسایط نقلیه
	123

	ملزومات اداری
	112

	هزینه های قبل از بهره برداری
	428

	جمع
	11747

	هزینه های جاری طرح (سالیانه) (میلیون ریال)

	مواد اولیه و بسته بندی 
	1536

	حقوق و دستمزد
	4055

	سوخت و انرژی
	411153

	تعمیر و نگهداری
	451

	استهلاک
	1003

	جمع
	418198

	سرمایه گذاری کل طرح (میلیون ریال)

	سرمایه ثابت
	9463

	سرمایه در گردش
	5815

	جمع
	15278

	هزینه های ثابت و متغیر تولید (میلیون ریال)

	هزینه های ثابت تولید
	85858

	هزینه های متغیر تولید
	331914

	جمع
	417772

	فاکتورهای مالی طرح

	قیمت تمام شده محصول
	

	قیمت فروش محصول
	

	نقطه سر به سر تولید(درصد)
	

	سود ناخالص
	

	نرخ بازده داخلی طرح
	

	دوره بازگشت سرمایه
	


  ویژگی های فرآیند،نکات فنی و شرایط عملیاتی:
3-واحدهای کوچک تولید مداد فرآیند تولید در بخش آخ متمرکز است یعنی کلیه مواد اولیه مورد نیاز مثل slat (چوب مداد)، مغز مداد (lead) و رنگ و لعاب مربوطه، خریداری و در عملیات ساخت مداد به شرح ذیل انجام می شود:

1-عملیات اولیه بر روی چوب slatها (که مع معمولا قطعات چوب به ابعادmm 4×68×180 می باشد)به اندازه ثابتی به توسط دستگاه شیارزن تراشیده و بدین ترتیب شیار نیمه کروی د سطح درونی چوب ایجاد می شود،slat شیار خورده که در واقع نیمی از غلاف مداد را تشکیل می دهد با چسب پوشیده شده و سپس مغز مداد درون شیار گذاشته می شود(تا مرحله پایانی که برش نهایی ایجام می شود 9 عدد مداد به هم متصل می باشند)قطعه بدست آمده توسط پرس با قای های آهنی فشرده شده و اجازه داده می شود که چسب مورد استفاده خشک شود.قطعه خشک شده سپس از درون یک ماشین فرم دهنده که به آن شکل اولیه یک مداد خواهد داد عبور می کند.این دستگاه (فرز)می تواند بنا به نظر تولید کننده فرم شش گوشه یا استوانه ای به غلاف مداد بدهد و دو انتهای مداد را نیز به اندازه نهایی برساند.

2-فرایند لاکی کردن:

مداد نیم ساخته به ماشین رنگ زن رفته و در آنجا بنا به کیفیت مورد نظر میتواند 3_1 مرتبهپوشش داده شود.

3-عملیات تکمیلی:

بعد از آخرین پوشش دادن مدادها مرحله سرتراشی و سایزبندی قرار دارد.که در این قسمت سر مدادها تا اندازه دلخواه تراشیده می شود.

(می توان بعد از این مرحله از دستگاه اتوماتیکی که وظیفه پاکن دار کردن مدادها را یر عهده دارد استفاده کرد البته نظر به عدم وجود بازار آنچنانی معمولا تولید کننده ها تمایل به تولید اینگونه مدادها را ندارند و میتوان از خرید این ماشین صرف نظر کرد)

   در تهایت در دستگاه مارک زنی مدادها مارک زده شده و نا تولیید کننده، میزان یختی مغز مداد و هر اطلاعات مورد نظر دیگر توسط یک دستگاه چاپگر روی مداد چاپ میشود و مدادهای آماده شده کنترل گردیده درجه بندی شده و در دستگاه بسته بندی در بسته های 12تایی و آنگاه در کارتن های یکقراصی (12دوجین)بسته بندی نهایی شده آماده ارایه به بازار مصرف میگردند.

بدین ترتیب میتوان انواع مدادها 9H-H-F-HB-B-6B ،(مدادهای پاگن دار HB) و انواع مدادهای رنگی را تولید کرد.

فرآیند تولید:
                                                                                                 

1.)شیار زنی                                     5.)رنگ زنی

2.)چسب زنی و قرار دادن مغز              6.)سر تراشی

3.)پرس                                           7.)مارک زنی

4.)فرم دهی                                       8.)بسته بندی                              

1-سرمایگذاری ثابت طرح:
1-1- زمین محل اجرای طرح:
	متراژ زمین
	قیمت واحد(ریال)
	قیمت کل (میلیون ریال )

	2100
	500000
	1.050


1-2-محوطه سازی:
	ردیف
	شرح
	مساحت زیربنا

(مترمربع)
	هزینه واحد

(ریال)
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	خاکبرداری و تسطیح
	2100
	50000
	105

	2
	حصارکشی
	420
	800000
	336

	3
	فضای سبز،خیابان کشی
	840
	150000
	126

	جمع
	567


1-3-ساختمانها:
	ردیف 
	شرح
	مساحت زیربنا

(مترمربع)
	هزینه واحد

(ریال)
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	سالن تولید
	300
	1800000
	540

	2
	انبارها
	108
	1500000
	162

	3
	ساختمان اداری و سرویس ها
	100
	3000000
	300

	4
	نمازخانه
	30
	2500000
	75

	5
	آزمایشگاه
	100
	3000000
	300

	6
	نگهبان و سرایدار
	50
	2500000
	125

	جمع
	1.502


4-1:تاسیسات و تجهیزات:
	ردیف 
	شرح
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	برق رسانی (حق انشعاب نصب تابلو ها و ترانس کابل کشی و سیم کشی های مربوطه )
	200

	2
	آبرسانی (حق انشعاب و لوله گذاریو000)
	80

	3
	گاز رسانی(حق انشعاب و لوله گذاری و...)
	20

	4
	امتیاز خط تلفن 
	5

	5
	ایمنی و اطفا حریق
	50

	6
	وسایل سرمایش و گرمایش
	30

	7
	مخازن ذخیره سوخت و آب
	100

	8
	سیستم بخار:برآورد تعداد و ظرفیتهای دیگهای بخار
	30

	جمع
	515


5-1- ماشین الات و تجهیزات و وسایل آزمایشگاهی:

	ردیف 
	نام ماشین الات و تجهیزات و وسایل آزمایشگاهی
	تعداد
	هزینه واحد

(میلیون ریال)
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	خط کامل تولید مداد چوبی_ به ظرفیت 1200 قراص در هر شیفت با توان مصرفی 5/28 کیلو وات شامل ماشینهای شیار دهنده ،مغز پر کنی ،پرس پنو ماتیک،شکل دهنده،رنگ زنی ،سنگ تراشی،مارک زنی و بسته بندی و قراص شمار
	1
	500
	500

	2
	سیلکون همراه با سانتریفوژ از جنس فولاد کربنی به قطر 68 میلیمتر و ارتفاع استوانه ای 1000 میلیمتر
	1
	150
	150

	جمع
	650


6-1-وسایط نقلیه و وسایل حمل و نقل داخل کارخانه:

	ردیف 
	شرح
	تعداد
	هزینه واحد

( میلیون ریال)
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	نیسان بار
	1
	123
	123

	جمع
	123


7-1- تجهیزات اداری و کارگاهی:
	ردیف 
	شرح
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	لوازم اداری(میز-صندلی-فایل-گوشی-تلفن و...)
	56

	2
	لوازم آشپزخانه
	28

	
	ابزار الات کارگاهی(در صورت نیاز)
	28

	جمع
	112


8-1-هزینه های قبل از بهره برداری:
	ردیف 
	شرح
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	تهیه طرح و نقشه های مربوطه
	28

	2
	اخذ مجوز و سایر مجوزها
	20

	3
	حقوق ودستمزد نگهبان دردوره سازندگی
	68

	4
	راه اندازی آزمایشی(معادل ده روز مواد اولیه – سوخت و انرژی و دستمزد)
	110

	جمع
	226


جدول هزینه های ثابت طرح:
	ردیف 
	شرح
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	زمین
	1050

	2
	محوطه سازی و ساختمان
	2069

	3
	تاسیسات و تجهیزات
	515

	4
	وسایط نقلیه
	123

	5
	ماشین الات و تجهیزات
	650

	6
	تجهیزات اداری و کارگاهی
	112

	7
	متفرقه و پیش بینی نشده
	95

	8
	هزینه های قبل از بهره برداری
	225

	جمع
	2839


2-هزینه های جاری طرح:

2-1-مواد اولیه و بسته بندی:

	ردیف 
	مواد اولیه و بسته بندی 
	مقدار
	واحد
	هزینه واحد
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	
	
	
	
	ریالی
	ارزی
	

	1
	چوب مداد_ (slat)به ابعاد 2/5×71×184
	340200
	قراص
	50
	17

	2
	مغز مداد _(lead)مغز مداد مشکی HB
	30618
	قراص
	50
	2

	3
	مغز مداد _ جهت مداد رنگ
	34020
	قراص
	50
	2

	4
	چسب(glue)_ چسب AW
	6674.4
	کیلوگرم
	7000
	47

	5
	رنگ مشکی_ نیترو سلولزی
	30034.8
	کیلوگرم
	30000
	901

	6
	سایر رنگها_ نیترو سلولزی
	3337.2
	کیلوگرم
	30000
	100

	7
	سلفون_ آلومینیومی
	2182
	رول
	200000
	44

	8
	جعبه_ جهت بسته بندی 12 عددی
	687204
	رول
	500
	344

	9
	کارتن_ جهت بسته بندی 288 عددی جعبه مداد رنگی
	13772
	رول
	5500
	76

	10
	چسب بسته بندی_
	1000
	رول
	3000
	3

	جمع
	1536


2-2-حقوق ودستمزد پرسنل غیر تولیدی:
	ردیف 
	شرح
	تعداد
	حقوق ماهیانه 

(ریال)
	حقوق سالیانه 

(میلیون ریال)

	1
	مدیر عامل
	1
	6500000
	78

	2
	مدیر فروش
	1
	4500000
	54

	3
	راننده و تدارکات
	1
	3000000
	36

	4
	سرایدار و نگهبان
	1
	3000000
	36

	5
	حسابدار و امور اداری
	1
	3500000
	42

	6
	تکنسین آزمایشگاه
	1
	3000000
	36

	1472جمع حقوق
	6
	
	282

	مزایا و پاداش و حق بیمه کارفرما(معادل 70%جمع حقوق)
	

	جمع کل
	


2-2-حقوق ودستمزد پرسنل تولیدی:

	ردیف 
	شرح
	تعداد
	حقوق ماهیانه 

(ریال)
	حقوق سالیانه 

(میلیون ریال)

	1
	مدیر کارخانه 
	1
	5500000
	66

	2
	کارشناس
	0
	4500000
	0

	3
	تکنسین
	2
	3800000
	912

	4
	کارگر ماهر
	4
	3200000
	153

	5
	کارگر ساده
	2
	2800000
	672

	جمع حقوق
	9
	
	2.103

	مزایا و پاداش و حق بیمه کارفرما(معادل 70%جمع حقوق)
	1472

	جمع کل
	3575


4-2-هزینه سوخت و انرژی:
	ردیف 
	شرح
	واحد
	مصرف سالیانه
	هزینه واحد(ریال)
	هزینه کل(میلیون ریال)

	1
	برق مصرفی
	کیلو وات ساعت
	247104
	1600
	400

	2
	آب مصرفی
	متر مکعب
	2496
	700
	1

	3
	گازوئیل
	لیتر
	85000
	165
	14

	4
	بنزین
	لیتر
	7500
	2000
	15

	جمع کل
	430


5-2-استهلاک و تعمیر و نگهداری:

	ردیف 
	شرح
	ارزش دارائی

(میلیون ریال)
	استهلاک
	تعمیر و نگهداری

	
	
	
	درصد
	مبلغ
	درصد 
	مبلغ

	1
	ساختمان
	1502
	10
	150
	2
	30

	2
	تاسیسات
	465
	12
	56
	5
	23

	3
	وسایط نقلیه
	123
	20
	25
	10
	12

	4
	ماشین الات و تجهیزات
	2839
	10
	283
	5
	141

	5
	تجهزات اداری
	112
	20
	22
	10
	11

	جمع
	536
	
	247


جدول هزینه جاری طرح:
	ردیف 
	شرح
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	مواد اولیه وبسته بندی
	1536

	2
	حقوق و دستمزد
	4055

	3
	سوخت وانرژی
	430

	4
	تعمیر و نگهداری
	247

	5
	استهلاک
	536

	6
	هزینه اداری و فروش(1% فروش)
	15

	7
	پیش بینی نشده
	35

	جمع
	6854


جدول هزینه های ثابت و متغیر تولید:
	ردیف 
	شرح
	هزینه

(میلیون ریال)
	هزینه ثابت
	هزینه متغیر

	
	
	
	درصد
	مبلغ
	درصد 
	مبلغ

	1
	مواد اولیه و بسته بندی
	1536
	0
	0
	100
	1536

	2
	حقوق و دستمزد کارکنان تولیدی
	3575
	70
	2502
	30
	1072

	3
	سوخت و انرژی
	430
	20
	86
	80
	344

	4
	تعمیر و نگهداری
	247
	20
	48
	80
	199

	5
	بیمه کارخانه(دو در هزارسرمایه ثابت)
	20
	100
	20
	0
	0

	6
	پیش بینی نشده
	35
	35
	12
	65
	23

	7
	استهلاک
	536
	100
	536
	0
	0

	جمع
	3204
	
	3174


سرمایه در گردش:

	ردیف 
	شرح
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	مواد اولیه (2 ماه مواد اولیه و بسته بندی)
	256

	2
	تنخواه گردان(20 روز هزینه تولیدبجز هزینه مواد و بسته بندی)
	439

	جمع
	695


جدول سرما یگذاری:
	ردیف 
	هزینه ثابت طرح
	جمع

(میلیون ریال)

	1
	سرمایگذاری ثابت
	2614

	2
	هزینه های قبل از بهره برداری
	226

	3
	سرمایه در گردش
	695

	جمع
	3535


3- ظرفیت تولید:

4- قیمت فروش واحد:

5- فروش کل:

6- قیمت تمام شده هر واحد تولید:

7- محاسبه نقطه سر به سر:

درصد نقطه سر به سر =100*{(هزینه متغییر تولید – فروش)/هزینه ثابت تولید}

8- میزان فروش در نقطه سر به سر:

فروش در نقطه سر به سر = {(فروش کل ÷ هزینه متغییر)-1} ÷ هزینه ثابت تولید

9- سود ناویژه:                                                   =هزینه تولید-فروش کل

10- محاسبه سود ویژه:

سود نا ویژه:

کسر می شود هزینه های عملیاتی:

حقوق و دست مزد پرسنل اداری:

هزینه اداری و فروش:

هزینه ها عملیاتی:

سود عملیاتی:

کسر می شود هزینه های غیر عملیاتی شامل:

استهلاک هزینه های قبل از بهره برداری (دو ساله)

سود تسهیلات

سود ویژه قبل از کسر مالیات

11- نرخ برگشت سرمایه:

                                                                                           = سرمایه گذاری ثابت ÷ سود ویژه

12- دوره برگشت سرمایه: 
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